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Stiftnagler SKAM350-226C
[1}Abmessungen: L =277, H =261;B =68 mm;
[2] Gewicht 1,38 kg.
[3] Z2ulassiger Luftdruck 8 bar
[4] empfohlener Betriebsdruck 4,9 -7,8 bar
[5] Luftverbrauch pro Eintreibvorgang bei 6 bar: 1,4 |

freie Luft.
[6] Eintreibgegenstand SKAM-Stifte in den Langen

von 20 - 50 mm ; Magazinwinkel 25°
[7] A-bewerteter Einzelereignis-

Schalleistungspegel L Wa, 1s =86 dB
[8] A-bewerteterEinzelereignis-

Emission Schalldruckpegel

am Arbeitsplatz LpA 1s =80 dB
[S] Vibrationswert 3,1m/s?
[10] Magazinart: Hinterlader
[11] Ladekapazitat: min 128 Stifte
[12] LuftanschluB: 9 bis 10 mm Nennweite
Diese Ersatzteilliste/Servicehinweise bildet mit dem
beiliegenden Benutzer-Handbuch die
Betriebsanleitung.  Bitte vor Inbetriebnahme
aufmerksam lesen und  Sicherheitshinweise
beachten.

Achtung: Gerdt von der Druckluftzufuhr abkoppeln,
Magazin entleeren.Die Befestigung der Kappe muf} mit
einem Drehschrauber erfolgen, bei dem das Drehmoment
auf 7 Nm eingestellt ist.

Austausch des Treibers und des Kolbens

Die vier Zylinderschrauben 13302773 herausdrehen und
die Kappe komplett abheben. Mit dem Ersatztreiber, der
von unten in den Treiberkanal eingefithrt wird, die Kolben-
Treiber-Einheit nach oben aus dem Gehause
hinausdriicken. Mit einem Dorn sorgfaltig den Stift
hinausdriicken. Defekte Teile austauschen. Vor dem
Wiedereinsetzen Kolben-O-Ring einfetten mit O-Ring-Fett
13301706.

Auswechseln des Puffers und des Zylinders

Kappe und Kolben-Treiber-Einheit, wie oben beschrieben,
demontieren. Zylinder und Puffer lassen sich leicht dem
Gehause entnehmen. Defekte Teile ersetzen und leicht
gefettet (O-Ring-Fett 13301706) wieder einsetzen.
Austausch von Rollfeder und Schubkasten

Die Schraube 13302787 und den Bolzen 14505292
demontieren. Die Rollfeder 14505295 kann miihelos
hinuntergeschoben und ersetzt werden.

Beladen des Naglers

Vorschieber 14505296 mit  Vorschieberfithrung
14505293s0 weit wie mdoglich herausziehen und
einrasten lassen. (Bild 1) Né&gel so einlegen, daBR die
Spitzen auf dem Magazinboden aufliegen. (Bild 2)
Vorschieber wieder lgsen. Bild 3) Gerat an die Pneumnatik-
Druckquelle anschliefen.

Justieren der Eintreibtiefe

Ein paar Nagel in ein Materialmuster eintreiben.[Bild 4) An
der Einstellschraube 14505310 drehen und die
Eintreibtiefe einstellen.

Achtung! Immer erst das Gerd von der
Pneumatik-Druckquelle trennen bevor an der
Einstellschraube 14505310 gedreht wird.

GB
Pneumatic brad nailers SKAM350-226C

This Spare parts list/service instructions and the
enclosed Operator's Manual constitute the Operating
Instructions. Before using read both and strictly ob
serve safety instructions.

In the German section of the spare parts list the technical
data are listed under codes [ ] {also see User Manual).
Important: Disconnect the machine from compressed air
supply, empty the magazine. The cover should only be
fastened with the aid of a mechanical screwdriver - torque
setat 7 Nm.

Replacing the driver and the piston: Unscrew the four
cheese-head screws 13302773 and lift-off the complete
cover. Push the piston-driver-unit upwards out of the
housing with the aid of the replacement driver which is
inserted from below into the driver channel. Carefully push
out the pin with a mandrill. Replace faulty parts. Before
replacing, grease the piston o-ring with o-ring grease
13301706.

Exchanging the buffer and the cylinder:

Dismount the hood and piston-driver-unit as mentioned
above. Remove the cylinder and buffer in an upward
direction from the housing. Replace faulty parts. Re-insert
the lightly greased piston O-ring (O-ring grease
13301706).

Exchange of scroll-spring and drawer. Dismount screw
13302787 and the bolt 14505292. The scroll spring
14505295 can now be pushed downwards and
exchanged.

Loading the riveter:

Pull-out the slider 14505296 with the slider guide
14505293 as far as possible until it engages. [Picture
1}Insert the rivets so that the tips are salient with the
bottom of the magazine. (Picture 2] Release the slider
again. {Picture 3) Connect the machine to the compressed
air supply.

Adjusting the riveting depth:

Drive a few pins into a piece of sample material (Picture 4).
Turn the depth-adjustment screw 14505310 to adjust the
riveting depth.

Caution! Always disconnect the machine from the
compressed air source before turning the depth-
adjustment screw 14505310.

(A ACHTUNG! )

>0
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Cloueuses pneumatiques SKAM350-
226C

Cette Nomenclature des piéces détachées et
instructions de montage et le Manuel de
l'utilisateur font partie du Mode dEmploi.
Avant utilisation

veuillez les lire attentivement.

La partie en langue allemande contient les
caracteristiques techniques avec des références [ ]
[voir manuel d'instruction).

Attention:

Débrancher l'alimentation en air comprimé et vider le
magasin.

Le cache doit étre fixé a l'aide d'une visseuse réglée
sur un couple de 7 Nm.

Remplacement du chassoir et du piston

Retirer les quatre vis & téte cylindrique 13302773 et
soulever complétement le cache. Introduire par en
bas le chassoir de remplacement dans le canal afin de
faire ressortir par le haut I'ensemble constitué du
piston et du chassocir. Faire sortir la broche en
appuyant délicatement avec un mandrin. Remplacer
les pieces défectueuses. Avant de remettre en place le
joint torique du piston, le lubrifier avec de la graisse
pour joint torique 13301706.

Remplacement du butoir et du cylindre

Démonter le cache et I'ensemble constitué du piston
et du chassoir comme décrit ci-dessus. Retirer le
cylindre et le butoir par en haut. Remplacer les
éléments défectueux. Lubrifier légérement les piéces
avant de les remettre en place (graisse pour joints
toriques 13301706).

Remplacement du ressort a crosse et du tiroir
Démonter la vis 13302787 et le boulon 14505292.
Vous pouvez alors pousser le ressort a crosse
14505295 vers le bas pour le remplacer.
Chargement de la cloueuse

Sortir au maximum le chargeur 14505296 et le rail
de chargeur 14505283 et les bloguer en position.
(Fig. 1} Introduire les clous de maniére que les pointes
soient tournées vers le fond du magasin. (Fig. 2]
Relacher le chargeur. (Fig. 3] Raccorder l'appareil & la
source d'alimentation en air comprimé.

Ajustage de la profondeur d’enfoncement

Faire un essai en enfongant quelques clous (Fig. 4).
Tourner la vis de réglage 14505310 pour régler la
profondeur d’enfoncement.

Attention! Toujours débrancher lappareil de
l'alimentation en air comprimeé avant d'ajuster la vis
deréglage 14505310.

Grapadora neuméatoca SKAM350-
226pC

Esta Lista de piezas e instrucciones de
mantenimiento son partes - junto con las
Instrucciones para el operario - de las normas de
trabajo. Antes del utilizo deben leerse
detenidamente dichas instrucciones y atender
las instrucciones de seguridad.

En la parte alemana de la lista de repuestos figuran
datos técnicos bajo cifras caracteristicas. [ | (Véase
también el manual de usuario.]

Atencion: desconectar el aparato del suministro de
aire comprimido, vaciar el cargador. Se debe fijar la
tapa con un destornillador con un par fijadoc a 7 Nm.
Sustitucién del percutor y del pistén. Destornillar
los cuatro tornillos cilindricos 13302773 y levantar
totalmente la cubierta. Sacar de la carcasa la unidad
piston-percutor mediante introduciendo por debajo el
percutor de repuesto en el canal del percutor y
presionando hacia arriba. Sacar la punta con cuidado
con ayuda de una punzén. Sustituir las piezas
defectuosas. Lubricar la junta torica del piston con
grasa de junta térica 13301706 antes de volver a
montar el piston.

Sustitucién del tope y del cilindro.

Desmontar la cubierta y la unidad pistén-percutor
como se describe arriba. Sacar de la carcasa el
cilindro y el tope, hacia arriba. Sustituir la pieza
defectuosa y volver a colocarla ligeramente
engrasada (grasa de junta torica 13301706).
Sustitucién del resorte y del compartimiento.
Desmontar el tornillo 13302787 y el perno
14505292. Presionar entonces hacia abajo el
resorte y sustituirlo.

Carga de la clavadora

Sacar todo lo que sea posible el empujador
14505286 con su guia 14505293 y encajarlo
[Figura 1]. Colocar las puntas de manera que los
extremos descansen sobre el fondo del cargador
[Figura 2). Aflojar de nuevo el empujador (figura 3).
Conectar el aparato al suministro neunatico.

Ajustar la profundidad de clavado.

Clavar unas cuantas puntas en una muestra de
material (Figura 4). Ajustar la profundidad de clavado
girando el tornillo de ajuste 14505310.

Atencién: desconectar siempre el aparato del
suministro neumatico antes de girar el tornillo de
ajuste 14505310

Fissatrice pneumatica SKAM350-
226C

La Lista ricambi/istruzioni di manutenzione e
l'allegato Manuale per l'utilizzatore costituiscono
le istruzioni per l'uso. Leggere attentamente
prima di utilizzare la fissatrice e rispettare
assolutamente le norme di sicurezza riportate.



Nella parte tedesca della distinta pezzi di ricambio, i
dati tecnici sono evidenziati tra parentesi quadr { 1. {cfr.
anche il manuale per operatore).

Attenzione: staccare l'utensile dal compressore,
svuotare il caricatore. La testata deve essere fissata
con un avvitatore, con momento torcente regolato a 7
Nm.

Sostituzione del punzone e del pistone.

Svitare le quattro viti a testa cilindrica 13302773 e
rimuovere completamente la testata. Con il punzone di
ricambio, che deve essere introdotto dal lato inferiore
del relativo condotto, spingere verso lalto il gruppo
punzone-pistone in modo tale da farlo fuoriuscire. Con
una spina, spingere delicatamente il chiodo verso l'alto.
Sostituire le parti difettose. Prima di rimontarlo,
ingrassare l'anello O-ring del pistone con l'apposito
grasso 13301706.

Sostituzione dello stantuffo e del cilindro.
Smontare la testata e il gruppo punzone-pistone come
precedentemente descritto. Estrarre dall'alto il cilindro
e lo stantuffo. Sostituire le parti difettose ed ingrassare
leggermente (grasso per anello O-ring 13301706}
prima di procedere al rimontaggio.

Sostituzione della molla a scorrimento e della
cassa reggispinta. Smontare la vite in 13302787 el
perno 14505292, In questo modo, sara possibile
spingere verso il basso la molla a scorrimento
14505295 e sostituirla.

Caricare il reggispinta dei chiodi 14505296 con
l'apposita guida 14505293, tirare verso l'esterno
quanto pil possibile e far scattare in posizione (Fig.1).
Disporre i chiodi in modo tale che le punte siano rivolte
verso il fondo del caricatore (Fig.2). Rilasciare il
reggispinta (Fig.3). Collegare 'utensile al compressore.
Regolazione della profondita di punzonatura.
Sparare un paio di chiodi in un campione di materiale
(Fig. 4). Ruotare la vite di regolazione 14505310 e
regolare la profondita di punzonatura.

Attenzione! Staccare sempre l'utensile  dal
compressore prima di ruotare la vite di regolazione in
14505310.

Luchtdruktacker SKAM350-226C

Deze onderdelenlijst en service-instructie vormt
één geheel met bijgaand instructieboekje en de
gebruiksaanwijzing. Lees het zorgvuldig voordat
het apparaat in gebruik wordt genomen en houdt
u strikt aan de veiligheids-voorschriften.

In het Duitse gedeelte van de reserve-onderdelenlijst
staan technische specificaties onder codenummers. [ ]
{Zie ook het bedieningshandboek).

Let op: Koppel het apparaat van de persluchttoevoer af
en maak het magazijn leeg. De kap moet met een
draaigereedschap bevestigd worden waarvan het
draaimoment is ingesteld op 7 Nm.

De drijver en de plunjer vervangen. Draai de vier
cilinderkopschroeven 13302773 los en neem de kap
volledig weg. Breng de reservedrijver vanaf de
onderzijde in het drijverkanaal in en druk de plunjer-
drijver-eenheid naar boven toe uit de behuizing. Druk
de pen zorgvuldig met een doorn eruit. Vervang defecte
onderdelen. Voordat u de Oring van de plunjer
opnieuw aanbrengt, moet u hem invetten met O-ring-
vet 13301706.

De buffer en de cilinder vervangen

Demonteer de kap en de plunjer-drijver-eenheid zoals
in het bovenstaande beschreven.Neem de cilinder en
de buffer naar boven toe uit de behuizing. Defecte
onderdelen moet u vervangen en licht ingevet [O-ring-
vet 13301706) opnieuw aanbrengen.

De rolveer en het schuifhuis vervangen. Demonteer
de schroef 13302787 en de bout 14505292. Nu kunt
u de rolveer 14505285 omlaag schuiven en
vervangern.

Het klinkapparaat laden.

Trek het toevoermechanisme 14505296 samen met
de toevoergeleiding 14505293 zo ver mogelijk uit en
laat ze vastklikken. (Afbeelding 1] Leg de nagels
zodanig in het apparaat, dat de punten op de bodem
van het magazijn liggen. (Afbeelding 2) Maak het
toevoermechanisme weer los. Afbeelding 3) Sluit het
apparaat op de pneumatische drukbron aan.

De drijfdiepte instellen

Driff een paar nagels in een materiaalvoorbeeld
(afbeelding 4). Draai aan de stelschroef 14505310 en
stel de indrijfdiepte in.

lLet op! Koppel het apparaat altijd eerst van de
pneumatische drukbron af voordat u aan de stelschroef
14505310 draait.

DK
Trykluftsemmaskine SKAM350-226C

Denne reservedelsliste/ disse service-oplysninger
udger sammen med vedlagte brugerhandbog
driftsvejledningen. dette materiale bedes de
venligst gennemlaese omhyggeligt samt iagttage
sikkerheds-oplysningerne far ibrugtagningen.

I den tyske del af reservedelslisten star tekniske data
under identifikationsnumre [ 1 [(Se ogsa
brugerhandbog.)

Vigtigt: Afbryd apparatet fra tryklufttifferslen, tem
magasinet. Fastgerelsen af skaermen skal ske med en
skruetraekker, hvor drejemomentet er indstillet p& 7
Nm.

Udskiftning af drivdorn og stempel. Skru de fire
cylinderskruer 13302773 ud og left skeermen helt af,
Tryk stempel-drivdorn-enheden oven ud af huset med

reservedrivdornen, som feres nede fra ind i drivdornkanalen.
Tryk omhyggeligt stiften ud med en dorn. Udskift defekte
dele. Smer stemnpel-o-ringen med o-ring-fedt 13301706, fer
den seettes i igen.

Udskiftning af buffer og cylinder

Demontér skserm og stempel-drivdorn-enhed som
beskrevet ovenfor. Tag cylinder og buffer oven ud af huset.
Udskift defekte dele og saet delene i igen, let smurt med fedt
(o-ring-fedt 13301706).

Udskiftning af rullefjeder og skydekasse.

Demontér skrue 13302787 og bolt 14505292, Rullefieder
14505295 kan derefter skubbes ned og udskiftes.

Ladning af semmemaskinen.

Traek forskyderen 14505296 med forskyderfaringen
14505293 sa langt ud som muligt, og lad den gé i indgreb.
{Billede 1] Leeg sem i sdledes, at spidserne ligger pa plads p&
magasinbunden. (Billede 2} Lasn forskyderen igen. (Billede
3] Tilslut apparatet til pneumnatik-trykkilden.

Justering af indsemningsdybde

Sem et par sem ind i et eksemplarisk stykke materiale
{Billede 4). Drej p& indstillingsskruen 14505310, og indstil
indsemningsdybden.

Vigtigt! Afbryd altid ferst apparatet fra pneurnatik-
trykkilden, far der drejes pa indstillingsskrue 14505310.

Tryckluftsdiven spikpistol SKAM350-
ZZ%C PIxp

Denna lista pa reservdelar och dessa
serviceanvisningar utg6r tillsammans med bifogad
handledning bruksanvisningen, Lds noggrant igenom
den och beakta sdkerhetsanvisningarna.

In den tysksprékiga delen av tillbehdrslistan stér tekniska
data under sifferkoder. [ ][ Se &ven handledningen.]
Observera: Koppla bort apparaten fran tryckluftstillforseln,
tom magasinet. Locket maste fastas med en svivelrdrtang,
dér vridmomentet stallts in p& 7 Nm.

Utbyte av drivaren och kolven. Skruva ut de fyra
cylinderskruvarna 13302773 och tag av locket helt och
hallet. Tryck ut kolv-drivar-enheten uppat ur huset med hjalp
av utbytesdrivaren, som fors in underifran i drivarkanalen.
Tryck ut stiftet forsiktigt med ett dorn. Byt ut defekta delar.
Innan den satts in igen fettas kolvens o-ring in med o-
ringsfett 13301706.

Byte av stétdamparen och cylindern

Demontera locket och kolv-drivar-enheten pa det satt som
beskrivs ovan. Tag ut cylindern och stétddmparen uppifran
ur huset. Byt ut defekta delar och satt in de nya delarna latt
infettade (O-ringsfett 13301706).

Byte av rullfjader och lada.

Demontera skruven 13302787 och bulten 14505292.
Rullfiddern 14505295 kan sedan skjutas nedat och bytas
ut.

Belastning av haftpistolen

Drag ut frammataren 14505296 med
frammatarstyrningen 14505293 sa langt som majligt och
lat den haka i. (Bild 1) Lagg i stiften pd ett sddant satt att
spetsarna ligger an mot magasinets botten. {Bild 2] Lossa
frammataren igen. (Bild 3] Anslut apparaten till den
pneurnatiska tryckkallan.

Justering av indrivningsdjupet

Driv in ndgra stift i en materialférlaga (Bild 4). Vrid pa
installningsskruven 14505310 och stall in
indrivningsdjupet.

Observera! Skilj alltid apparaten fran den pneumatiska
tryckkallan innan du bérjar vrida p& installningsskruven
14505310.

SF
Paineilmanaulauskone SKAM350-226C

Varaosalista ja huolto-ohjeet muodostavat yhdessa
oheisen kayttajakasikirjan kanssa tuotteen
kayttdohjeet. Lue kayttdohjeet huolellisesti ennen
tuotteen kéyttéénottoa ja noudata turvallisuuschjeita.
Varaosalistan saksankielisessa osassa ovat tekniset tiedot
merkitty tunnusnumeroin. [ ] (Kts. myos kayttajakasikirja.)
Observera: Koppla bort apparaten fran tryckluftstilifarseln,
tém magasinet. Locket maste fastas med en svivelrérténg,
dar vridmomentet stéllts in pa 7 Nm.

Utbyte av drivaren och kolven. Skruva ut de fyra
cylinderskruvarna 13302773 och tag av locket helt och
hallet. Tryck ut kolv-drivar-enheten uppat ur huset med hjélp
av utbytesdrivaren, som férs in underifran i drivarkanalen.
Tryck ut stiftet forsiktigt med ett dorn. Byt ut defekta delar.
Innan den satts in igen fettas kolvens o-ring in med o-
ringsfett 13301706.

Byte av stotdamparen och cylindern

Demontera locket och kolv-drivar-enheten pa det satt som
beskrivs ovan.Tag ut cylindern och stétdamparen uppifrén
ur huset. Byt ut defekta delar och séatt in de nya delarna latt
infettade [O-ringsfett 13301706).

Byte av rullfjdder och lada. Demontera skruven
13302787 och bulten 14505292. Rullfjadern 14505295
kan sedan skjutas nedat och bytas ut.

Belastning av héftpistolen

Drag ut frammataren 14505296 med
frammatarstyrningen 14505293 s& langt som mdjligt och
lat den haka i. (Bild 1) Lagg i stiften pa ett s&dant satt att
spetsarna ligger an mot magasinets botten. (Bild 2] Lossa
frammataren igen. (Bild 3] Anslut apparaten till den
pneumatiska tryckkallan.

Justering av indrivningsdjupet

Driv in ndgra stift i en materialférlaga (Bild 4). Vrid p&
installningsskruven 14505310 och stall in
indrivningsdjupet.

Observera! Skilj alltid apparaten fran den pneumatiska
tryckkallan innan du bérjar vrida p& instéllningsskruven
14505310.



PL
Whijak gwozdzi SKAM350-226C
Niniejsza lista czeéci zamiennych i wskazéwki serwisowe tworza
wraz z zalyczonym podrecznikiem uzytkowania instrukcje obshugi
urzgdzenia. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy
uwaznie przeczytac instrukcje i zastosowa¢ sie bezwzglednie do
odpowiednich zasad bezpieczenstwa.
Uwaga: odigczyé urzadzenie od przewodu doprowadzajgcego sprezone
powietrze. Oprézni¢ magazynek. Kapturek powinien by¢ umocowany przy
pomocy srubokretu mechanicznego, w ktérym moment obrotowy jest
ustawiony na 7 Nm.
Wymiana napedu i tloka. Odkreci¢ cztery wkrety z tbem walcowym
13302773 i zdja¢ w cafosci kapturek. Przy pomocy zastepczego wbijaka
wprowadzanego od dotu do kanatu wbijaka, wypchnaé jednostke tlokowo-
wbijakowg do géry z obudowy. Wypcha¢ starannie gwozdzik przy pormocy
trzpienia. Wymieni¢ uszkodzone czesci. Przed ponownym uzyciem ponownie
nasmarowac pierscien samouszczelniajgcy thaka smarem 13301706.
Wymiana buforu i cylindra. Usuna¢ kapturek i jednostke tiokowa-
whbijakows, tak jak opisanc to powyzej. Wyjaé cylinder i bufor do géry z
obudowy. Wymieni¢ uszkodzone elementy i ponownie zamontowaé po lekkim
nasmarowaniu [smar 13301706).
Wymiana sprezyny i popychacza. Usuna¢ wkret 13302787 i sworzen
14505292, Nastepnie mozna zsung¢ sprezyne 14505295 i wymienic ja.
Zaladowywanie wbijaka. Popychacz 14505296 2z prowadnica
przesuwania 14505293 wyciagna¢ jak najdalej az do momentu
zatrzasniecia (Rys. 1). Wiozy¢ gwozdzie w ten sposcb, aby ostrza stykaty sie z
dnem magazynka (Rys. 2). Zwolni¢ ponownie popychacz (Rys. 3). Padfaczyc
urzadzenie do pneumnatycznego 2rédia cisnienia.
Regulacja glebokosci wbijania. Whbi¢ pare gwozdzi do wzorcowego
materiatu {Rys. 4). Pokreci¢ érubg ustawng 14505310 i ustawi¢ glebokosé
wbijania.
Uwaga! Przed kreceniem éruby ustawnej 14505310 zawsze najpierw
odfaczyc urzadzenie od pneumatycznego zrédia cisnienia.

1 Senkschraube 13301265 20 Puffer 14505287
33 Countersunk screw 13302787 Bumper
44 Vis creuse fraisée 13302780 Amortisseur
Tornille avellanado Amortiguador
2  Luftleitdeckel 14505276 21 Treiberflihrung 14505288
Exhaust cover Driver guide
Couvercle de déflecteur Cuide-marteau
Tapa deflectora de aire Guia martillo
3 Zylinderschraube 13302773 22 Dichtung 14505289
36 Allanscrew 13301122 Casket
37 Vis cylindrique 13302777 Douille
39 Tornillo allen 13302778 Junta obturadora
49 13302781
23 Gehduse 14505290
4 Kappe 14505277 Body
Cap Corps
Capuchon Cuerpo
Cabeza
24  Gummigriff 14505291
5  Dichtung 14505278 Rubber grip
Gasket Rupan de caoutchouc
Douille Banda para de caucho
Junta obturadora
29 Bolzen 14505292
6  Druckfeder 13302774 Bolt
42 Compressionspring 13302779 Boulon
54 Ressort a pression 13302782 Bulon
59 Muelle de presion 13302783
68 13302784 30 Vorschieberfuhrung 14505293
Driver guide
8 O-Ring 13303091 Guide chariot
10 O-ring 13302775 Cuia empujador
12 Jointtorique 13300128
19 Arotorico 13302775 32 Buchse 14505294
31 13302776 Bushing
53 13302818 Douille
65 13302660 Casquillo
67 14500084
70 13300010 34 Rollfeder 14505295
75 13302776 Roller spring
76 13302785 Ressort enroulé
Muelle espiral
9 Hauptventil 14505279
Main valve 35 Vorschieber 14505296
Soupape principale Pusher
Valvula principal Chariot
Empujador
11 Dichtung 14505280
Gasket 38 Werkzeugplatte 14508458
Douille Nose cover
Junta obturadora Plaque
Placa
16A Kolben, kompl. 14505320
Piston,unit 40 Treiberfithrung A 14505298
Piston,complet Driver guide A
Piston cpl Guide-marteau A
Guia martillo A
17 2ylinderabstiitzung 14505285
Cylinder spacer 41 Werkzeug Teil 1 14505299
Support de cylindre Front nose
Soporte cilindro Plaque frontale
Placa guia delantera
18 Zylinder 14505286
Cylinder
Cylindre 43 Werkzeug Teil 2 14505300
Cilindro Back nose

Plaque arriére
Placa guia posterior

GR
KapewTtiké SKAM350-226C
Autdg 0 KardAoyog avrarAakTikwy / OBnyieg yia Tr) ouvTipnon anoteAei padi pe
TO OUVNppévo gyXelpidlo Tou XeiptoTh Tig odnyieg XpARong. Mapakahobue va Tig
SioBdoeTe MPOCEKTIKG npv andé TN XPNOINONOINON TG OUOKEUAG Kal va
TNPACETE oW BNTIOTE TG 0BNYIES YIX TNV Ao @aAf XpAOT.
Npoooxn: ArloouvBEeTe Tn CUTKEUN and TRV TPOYOBOTIA NErIETUEVOU aépa, aBeIGeTe
T0 YEHIOTPA. H OTEPEWOT TOU KAraAKIOU rPEriel va EKTEAECTE] pE Eval YAAAIKG KAEIDI pe
OTPENTIPA, OTO Or0io N Porir oTPEYNG £Xel PUBICTET oTa 7 Nm. AVTIKATdoTacn Tng
névTag kai Tou epBOAo. ZeRDWVETE TIG TEOOEPIG KUAIVDPIKES Bideg 13302773 Kal
ONKWVETE NANPWS Ta kandkl. Me Tnv aviaAAaKTIKY iévTd, n onoia ei0dyeTal and KATw
o710 KAvAAI TG novTag, médete £&w and To repiBAnua T povdda epBdrou-névrag Me
pia repdvn mECETE £§W nPOCEKTIKG TO KPP,
AvrikaBiotare Ta egapripara riou éxouv BAGBN. Mpiv amé v enavaroriofétnon
Ainaivete Tov O-6akTUAIo eUBOAOU pe ypdoo O-8akTuliwy 13301706.
AVTIKATAOTAGT TOU IPOCKPOUSTAPA KAl TOU KUAiVEpOU.
Aroouvappoloyeite  Kandki Kal  Hovada  epBoAou-néviag, érnwg mepypEPeETal
napanavw. AQaipeite KUAIVBpO Kal mpocKpouaTApa rPog Ta endvw and To repiBAnua.
AvtikaBioTdre Ta e€apripaTa nou €xouv BAGRN, Kai Ta tonoBeteite NN agol Ta
Araivere ehagpug (Fpaco O-SakTtuhiwy 13301706).
AvTIKaTAaTaon Twv KUMVEpIKGV eAarnpiwv kar ouprapiol. AriocuvappoAoyeite
N Bida 13302787 kai Tov neipo 14505292, Ta kuASpIkd eAathpia 14505295
UrIopolv aTn GUVEXEIR VO OTIPWYTOUV MPog T KATW Kal VO QVTIKATAcTaBouv.
Fépion Tou Kap@wrtikou. TpaBdte Tov rnipowenT] 14505296 pe Tov odnyd
npowBnT 14505283 600 elval Suvarév npog 1o £§w kai  ao@ahigere. (Ekéva 1)
TorioBeTelTe Ta KAPPIA KATA TETOIO TPOTTO, WATE Of HUTEG VA EIVAI EMAVW OTOV NMUBPEVA
Tou yepiotipa. (Eikova 2) EAeuBepwvete dhi Tov npowdnTh. (Eikéva 3) Tuvdéete
OUOKEUT OTNV rnyri renecuévou aépa.
PUBuIoN Tou BaBoug eloxwpnong.
Kap@uvere PepIKG kap@id o€ éva Oeiyua uhikoU (Eikova 4). ZTpéete T Bida plouiong
14505310 kal puBpiete 10 BAB0G EI0XWPNONGS.
MNpoooxf! ArnocuvBieTe nAvTa Tn GUOKEUN amé TNV nnNyA MEMECHEVOU Qépa rpIV
oTPéYeTE TN Bida pUBuiong 14505310.

45  Schutzgummi 14505301 66 Schaltstift 14505315
Protective rubber Valve pin
Protection en cacutchouc Bouton de commande
Protector de goma Pasador valvula

46 Magazin 14505302 69 Ventilkolben 14505316
Magazine Valve piston
Chargeur Piston de soupape
Carga Piston valvula

47 Magazinabdeckung 14505303 71 Spannhilse 13300255
Magazine cover 72 Split pin 13300253
Couvercle de magasin Douille fendue
Tapa cargador Pasador elastico

48 Nagelfithrung 14505304 80 Schutzgummi 14505318

Protective rubber
Protection en cacutchauc
Protector de goma

Nail guide
Cuide du clou
Guia de clavos

50 Auslosebligel 14505305 81 Abdeckung 14505319
Safety yoke Nose cover
Palpeur de sécurité Cache
Estribo de sequridad Tapa

51 Spannhiilse 13300240 82 Schalidampfer 14505321
Split pin Silencer
Douille fendue Amortisseur de bruit
Pasador elastico Silenciader

52 Dichtung 14505306 98 Distanzbuchse 14508217
Gasket Spacer
Douille Douille de distance
Junta obturadora Casquillo distanciador

55 Stahlkugel 14505307 99 Distanzbuchse 14508218
Steel ball Spacer
Bille d "acier Douille de distance
Bola de avance Casquillo distanciador

56 Auslésebiigel C 14505308 100 Dichtscheibe 14400063
Safety yoke C Gasket
Palpeur de sécurité C Joint plat
Estribo de seguridad C Junta obturadora

57 Einstellmutter 14505309 101 Stecknippel 14000248
Adjust nut Plug-in nipple
Ecrou ajusteur Raccord enfichable
Tuerca de ajuste Manguito enchufable

58 Einstellschraube 14505310

Adjust screw
Vis ajusteur
Dial de ajuste

60 Ausldsebligelfiihrung 14505311
Safety yoke guide
Cuide pour sécurité
Guia del estribo de sequridad

61A Ausléser, komp! 14505603
Trigger assemble
Levier de détente, cpl
Gatillo de disparo, cpl

B4 Ventilkappe 14505314

Valve cap
Capuchon de soupape
Tapa valvula
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A DIKKAT!

BeA Havali Bash Civi Cakma Tabancasi1 Model SKAM350-226C

(1) Boyutlar: 277x261x68 mm (UxYxG)

(2) Agirlhik: 1,38 kqg.

(3) En yiiksek calisma basinci: 8 bar

{4) Calisma basinci: 4.9-7.8 bar

(5) Hava sarfigati/calisma: 1,41t / 6 bar

(6] Givi; tip SKAM serisi, 20 ile 50 mm arasi
(7?) Tek atimlik ses giiriiltii seviyesi 86 dB
(8) Calisma yeri ses giiriiltii sevigesi 80 dB
(9) Titresim degeri: 3,1 m/s®

Bu yedek parg¢a listesi/servis talimatlar ekteki ile birlikte kullanim kilavuzunu
olugturmaktadir. Makinay: kullanmadan énce dikkatlice ckuyun ve emniyet
kurallarina siki bir sekilde uygulayin.

Onemli: Herhangi bir bakim yapmadan énce daima aleti hava kaynagindan cikartin ve aletin
icini bosaltin. Kapad: 7 Nm'ye ayarlanmus tork anahtari ile sikin.

Piston ve siiriicil bigagin degistirilmesi

4 adetvidayi 13302773 cikartin, kapag) sokiin. Striicii kanahn igine alttan yerlestirilmis
degistirme yatagimn yardimi ile piston-siiricii takimini yukari dogru itin. Demir ¢ubuk ile mili
dikkatlice qikartin. Geri yerlestirmeden 6nce piston O-ringi 6zel gres 13301706 ile
grezlenmelidir.

Tampon ve silindirin degistirilmesi

Yukarida anlatildigi sekilde kapak, piston-siirtici takirnini ¢ikartin. Silindir ve tamponu yukari
dogru cekerek cikartin. Hasarli pargalar dedistirin. Geri yerlestirmeden 6nce piston O-ringi 6zel
gres 13301706 ile grezlenmelidir.

Gerilim yayinin ve besleme cubugunun degistirilmesi
Vidayr 13302787 ve civatayt 14505292 sakiin. Gerilim yay simdi alta itilerek cikartilabilir.
Givinin yerlestirilmesi

Sirgtyll 14505296 yuvasina yerlesinceye kadar olabildigince ¢ekin {fig 1). Civiler siirgiiniin
altina termas edecek sekilde yerlestirilmelidir (fig 2). SGirgtiyti tekrar bosaltin (fig 3). Aleti
basinch hava kaynagina baglayin.

Atim derinlinin secilmesi

Calisma parcasina deneme atimlar yapin (fig 4). Derinlik ayarlama vidasim 14505310
gevirerek istenilen derinlige ayarlayin.

Dikkat! Aletteki ayar vidasini 14505310 gevirmeden 6nce aleti basin¢li hava kaynadindan
cikartin [fig 6).



