
                                                
Typ FW  (FW8) 

Celem właściwego montażu prosimy zwrócić uwagę na następujące zasady: 
• Nosek zaczepu winien ściśle przylegać do powierzchni listwy ramy (rys.1) 
• Zszywki winny być wbite z lekkim odchyleniem (ok. 5o) od prostopadłości, w stronę 

przeciwną do kierunku działania naciągu sprężyny. 
• Do zamocowania zaczepu RapidClip należy użyć dwóch zszywek BeA / BIZON typ: 14 lub 

16 (155) pokrytych żywicą, o długości nie mniej niż 25 mm. Mocowanie do profili 
stalowych za pomocą gwoździ T długości  15, 18 mm, wbijarka BeA T25-155RapidClip.  

• Należy zapewnić wbijanie zszywek 14/25 Z na taką głębokość by drut korony zszywki 
położony był równo z powierzchnią zaczepu i tym samym nie uszkadzał lub osłabiał 
zaczepu. 

• Maksymalny naciąg sprężyny podczas montażu = 26 kG; dla większych wartości siły naciągu 
stosować zaczepy typ: FG, HA lub V 

• UWAGA – nie przekraczać wartości naciągu montażowego, sprawdzać wartość siły naciągu 
dynamometrem (wagą sprężynową) dla każdej partii sprężyn.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Taki sposób mocowania falistych sprężyn tapicerskich posiada aprobatę niemieckiego Instytutu Meblowego LGA 

RapidClip®   są opatentowane jako nowoczesne zaczepy do mocowania sprężyn. 
Zaczepy noszą znak handlowy prawnie zastrzeżony pod nr G 88 01 680.3 

 
Właściwe mocowanie zaczepów RapidClip zapewnia użycie pneumatycznych zszywaczy BeA: 14/32-613 RC; 
14/40-713 RC lub 14/40-723 RC zaopatrzonych w bezpiecznik z pozycjonowaniem zaczepów RapidClip. 
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